Zautomatizovanie monitorovania

vyrohy vo VALEO

VALEO AUTOKLIMATIZACE, k. s., je sucastou nadnarodného koncernu, ktory sa zameriava na dizajn, vyrobu a predaj systémov,
modulov a komponentov pre automobilovy priemysel. V celosvetovom meradle sa VALEO radi medzi 10 najvacsich dodavatelov

v automobilovom priemysle. Zameriava sa na vyrobu vykurovacich a klimatiza¢nych jednotiek a ovladacich panelov do automobilov.
Medzi najvacsich zakaznikov patri QKODA, AUDI, VW, Mercedes-Benz, NISSAN, OPEL, RENAULT, Toyota, Peugeot, Citroen

Automobile.

Vychodiskovy stav

Vo vyrobnom zavode VALEO AUTOKLIMATIZACE je na kazdom
z 20 lisov zavedeny VDO ¢ita¢ vyroby pripojeny na déavkovanie
lisu, ¢im zaznamenéava celkovy pocet kusov. Na konci zmeny musi
nastavovac lisu prekontrolovat VDO kot(¢ a doplnit koédy jednot-
livych zastaveni (kédy A — F). Dalej je na konci zmeny povinny
prepisat ruéne do PC celkovy ¢as vyroby a celkovy Cas prestojov.
Tieto prestoje este identifikuje podla jednotlivych typov.

Obchodné ciele

Cielom je nahradenie existujuceho systému automatickym systé-
mom, ktory bude zhromazdovat data o prestojoch, umozni iden-
tifikovat operatorov a zoradovace a tieto data bude prezentovat
na jednotlivych pracoviskach. Pre zodpovednych pracovnikov budu
potom k dispozicii Statistiky vyroby na jednotlivych lisoch.
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RieSenie

Aplikdcia ma z hladiska diania na zbernej stanici dve funkcie.
Primarnou funkciou je zaznamendvanie informéacii o vyrobe na
danom pracovisku. Sekundarnou je prezentacia spracovanych dat
obsluhy (operatori vyroby, nastavovaci, auditori a administratori).
Na identifikaciu jednotlivych pouzivatelov (a tym tiez na obmedzenie
funkcii aplikécie podla ich prav) sluzi ¢itacka dallas Cipov. loLogik je
jedinym vstupnym bodom pre informacie o diani na stroji, ktoré su
generované automaticky bez aktivneho zésahu obsluhy. Informéacie
o cykle stroja z jednotky loLogik znamena vyrobu podla definovanej
formy a referencie, definuje typ vyrobku a ich pocet, ak nie je nasta-
veny vyrobny stav stroja, tak je vytvorenym kusom pridany priznak
»Nevyrobny kus“. Ak je stroj vo vyrobnom stave a k cyklu stroja
nedodjde do 1,5-n&sobku ¢asu definovaného administratorom, dojde
automaticky k prechodu do nevyrobného stavu stroja.
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Data sl zo stanic na lisoch poslané do servera systému prostrednic-
tvom Wi-Fi datovej siete. V serveri sa spractvaju a ukladaju do SQL
databazy. V serveri je k dispozicii aplikacia (CitestSCADA), ktora
zobrazuje stav jednotlivych lisov z vyrobného a st€asne z technické-
ho hladiska (monitorovanie stavov PC na jednotlivych lisoch).

Prinosy

Hlavnym prinosom bolo zautomatizovanie celého procesu vyroby
a prehladnost vyslednych dét. Pre jednotlivych operatorov je dalej
dolezity prehlad aktualneho stavu vyroby. Tiez sa d& vyhodnocovat
rychlost zdsahu Udrzby v pripade poruchy na jednotlivych lisoch.
Pre manazment sl potom vyznamné vyrobné zostavy, ktoré sl
k dispozicii ihned po ukonceni zmeny.

Vyuzité technoldgie

CitectSCADA

MSDE

Visual Studio

Server IEC Excelent PRO
InfoPanels Unit

Radi vdm poskytneme aj podrobnejsSie informacie.
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